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AUTOMOBILIU KELIU BITUMU IR POLIMERAIS MODIFIKUOTU BITUMU
TECHNINIU REIKALAVIMU APRASAS TRA BITUMAS 08

| SKYRIUS. BENDROSIOS NUOSTATOS

1. Automobiliy keliy bitumy ir modifikuoty bitumy techniniy reikalavimy aprase TRA
BITUMAS 08 (toliau — aprasas) isdéstyti reikalavimai keliy bitumams ir polimerais
modifikuotiems  bitumams, naudojamiems valstybinés reikSmés keliy tiesimui,
rekonstrukcijai, remontui (taisymui) bei priezitirai. Sis dokumentas taip pat gali biiti taikomas
vietinés reikSmés keliams (gatvéms), kitoms eismo zonoms.

2. Siuo techniniy reikalavimy aprasu yra jgyvendinami $ie Lietuvos standartai:

— LST EN 12591 ,Bitumas ir bituminiai riSikliai. Keliy bitumo techniniai reikalavimai‘;

— LST EN 14023 ,Bitumas ir bituminiai riSikliai. Polimerais modifikuoty bitumy
specifikavimo sistema“.

Techniniy reikalavimy apraSe nustatytos Europos standartuose apibréztos produkty
savybiy klasés (KL), jei tokios yra, kurios Lietuvoje biitinos numatomam naudojimui.

VI-VIII skyriy nuostatos jsigalioja darniuosius standartus EN 12591 ir EN 14023
paskelbus Europos Sgjungos oficialiajame leidinyje (OJ).

3. Kiekvienas statybos produktas, jveztas i§ Europos Sajungos valstybés narés, i§
valstybés, pasirasiusios Europos ekonominés erdveés sutartj, arba i§ Turkijos, gali biiti be
apribojimy tiekiamas j Lietuvos Respublikos rinka, jeigu jis buvo pagamintas Europos
Sajungos valstybéje naréje, valstybéje, pasirasiusioje Europos ekonominés erdvés sutartj, arba
Turkijoje, teisétais biidais arba teisétai importuotas j Sias valstybes i§ treCiyjy Saliy ir jj
leidziama tiekti | rinkg toje valstybéje. Laisvo statybos produkto judéjimo apribojimai
pateisinami, jeigu neuztikrinamas lygiavertis jo apsaugos lygis arba visuomenés saugumo,
zmoniy, gyviiny ar augaly sveikatos bei gyvybés apsaugos sumetimais.

4. Techniniy reikalavimy aprasas TRA BITUMAS 08 parengtas atsizvelgiant |
Vokietijos keliy tiesimo techniniy specifikacijy ,,Technische Lieferbedingungen fiir
StraBenbaubitumen und gebrauchsfertige polymermodifizierte Bitumen TL Bitumen-StB 07
(FGSV, Entwurf) nuostatas.

11 SKYRIUS. NUORODOS

5. Techniniy reikalavimy aprase pateiktos nuorodos j Siuos dokumentus:

5.1. LST EN 58 ,,Bitumas ir bituminiai riSikliai. Bituminiy riikliy éminiy émimas*;

5.2. LST EN 1425 , Bitumas ir bituminiai riSikliai. Pastebimy savybiy apibuidinimas®;

5.3. LST EN 1426 ,Bitumas ir bituminiai riSikliai. Penetracijos adatos biidu
nustatymas“;

5.4. LST EN 1427 ,Bitumas ir bituminiai riSikliai. MinkStéjimo temperatiiros
nustatymas. Ziedo ir rutulio metodas®;

5.5. LST EN 12591 ,Bitumas ir bituminiai riSikliai. Keliy bitumo techniniai
reikalavimai“;

5.6. LST EN 12593 ,Bitumas ir bituminiai riSikliai. Trapumo temperatiiros pagal Frasa
nustatymas®;

5.7. LST EN 12595 , Bitumas ir bituminiai ri§ikliai. Kinematinés klampos nustatymas®;



5.8. LST EN 12596 ,Bitumas ir bituminiai ri§ikliai. Dinaminés klampos nustatymas
vakuuminiu kapiliaru;

5.9. LST EN 12597 , Bitumas ir bituminiai ri§ikliai. Terminija“;

5.10. LST EN 12607-1 ,,Bitumas ir bituminiai riSikliai. Atsparumo kieté¢jimui, veikiant
Silumai ir orui, nustatymas. 1 dalis. RTFOT metodas®;

5.11. LST EN 13357 ,Bitumas ir bituminiai riSikliai. Naftiniu skiedikliu skiesty ir
minkstinty bitumy iStekéjimo laiko nustatymas®;

5.12. LST EN 13398 , Bitumas ir bituminiai risikliai. Modifikuoto bitumo tampriosios
santykinés deformacijos nustatymas*;

5.13. LST EN 13399 ,Bitumas ir bituminiai riSikliai. Modifikuoto bitumo patvarumo
sandéliuojant nustatymas®;

5.14. LST EN 13589 ,Bitumas ir bituminiai riSikliai. Modifikuoto bitumo tgsumo
savybiy nustatymas tamprumo jégos metodu;

5.15. LST EN 13702-1 ,,Bitumas ir bituminiai riSikliai. Modifikuoto bitumo dinaminés
klampos nustatymas. 1 dalis. Kiigio ir plokstés metodas®;

5.16. LST EN 13702-2 ,,Bitumas ir bituminiai riSikliai. Modifikuoto bitumo dinaminés
klampos nustatymas. 2 dalis. Bendraasio cilindro metodas®;

5.17. LST EN 13703 ,Bitumas ir bituminiai riSikliai. Deformacinés energijos
nustatymas®;

5.18. LST EN 14023 ,Bitumas ir bituminiai riSikliai. Polimerais modifikuoty bitumy
specifikavimo sistema“;

5.19. LST EN ISO 3838 , Zalia nafta ir skystieji arba kietieji naftos produktai. Tankio
arba santykinio tankio nustatymas. Piknometro su kapiliariniu kamsteliu ir graduoto
dvikapiliario piknometro metodai‘;

5.20. LST EN ISO 2592 ,Bitumas ir bituminiai riSikliai. Plifipsnio ir uzsiliepsnojimo
temperatiiry nustatymas. Clevelando atviro tiglio metodas®;

5.21. LST EN ISO 9001 ,,Kokybeés vadybos sistemos. Reikalavimai.

111 SKYRIUS. PAGRINDINES SAVOKOS

6. Techniniy reikalavimy aprase panaudotos zemiau pateiktos sgvokos.

6.1. Keliy bitumas — bitumas, skirtas suriSti mineralines medZiagas, daugiausia
gaminant asfalto miSinius, naudojamus keliy dangoms jrengti ir taisyti (remontuoti).

6.2. Polimerais modifikuotas bitumas (PMB) - bitumas, kuriam modifikuoti
panaudotas vienas ar daugiau organiniy polimery.

6.3. Vidiné gamybos kontrolé (VGK) — gamintojo atlickama nuolatiné gamybos
kontrolé. Visi gamintojo priimti veiksmai, reikalavimai ir nuostatos susisteminti dokumentais
bei apradyti veiklos politikoje ir procediirose. Sie gamybos kontrolés sistemos dokumentai
garantuoja vieningg kokybeés vertinimg ir uztikrina reikalaujamy produkto savybiy kontrole
bei efektyvy gamybos kontrolés sistemos valdyma.

IV SKYRIUS. ZYMENYS IR SANTRUMPOS

7. Sio techniniy reikalavimy apraso specifikacijy lentelése naudojamos $ios klasiy (keliy
bitumo arba polimerais modifikuoto bitumo savybei buidingo lygio, iSreiSkiamo verciy
diapazonu arba ribine verte) santrumpos:

NR — ,nereglamentuojama‘“ (angl. ,,No requirement®) — taip Zymimai savybei vertés
dydzio nurodyti nereikalaujama;

NPD — ,savybé nenustatyta“ (angl. ,No performance determined”) — taip Zymimai
reikalavimai pagal numatyta naudojima nereglamentuojami;

TBR — ,turi biiti praneSama* (angl. ,,To be reported) — taip Zymimai savybei turi buti
nurodyta verté.



8. Keliy bitumai zymimi pagal nustatyta penetracijos verciy diapazong, galiojantj
atitinkamai rusiai.

Pavyzdys: 50/70.

9. Polimerais modifikuoti bitumai Zymimi pagal nustatyta penetracijos ver¢iy diapazong
ir minks$téjimo temperattiros pagal ziedo ir rutulio metodg maziausia ribing verte, galiojancius
atitinkamai rusiai. Elastomerais modifikuoti bitumai papildomai Zymimi raide ,,E“, o
plastomerais modifikuoti bitumai — raide ,,P*.

Pavyzdys: PMB 45/80-55 E.

V SKYRIUS. REIKALAVIMAI
Bendroji dalis

10. Siame techniniy reikalavimy apraso skyriuje yra pateikiamos keliy bitumy ir
polimerais modifikuoty bitumy savybés ir atitinkami reikalavimai, jei reikia, nurodant klases.

Keliy bitumai
11. Keliy bitumams keliami reikalavimai pateikti 1 lenteléje.
Polimerais modifikuoti bitumai

12. Polimerais modifikuotiems bitumams keliami reikalavimai pateikti 2 ir 3 lentelése.



1 lentelé. Keliy bitumai

Savybé Matavimo Bandymo metodas Rsys
vy vienetas y 20/30 35/50 50/70 70/100 100/150 160/220
Penetracija, kai yra 25 °C 0,1 mm LST EN 1426 20-30 35-50 50-70 70-100 100-150 160-220
MinkStéjimo temperatiira pagal °C LST EN 1427 550630 | 500580 | 46,0540 | 430510 | 390470 | 350430
ziedo ir rutulio metoda
Plitipsnio temperattra °C LST EN 1SO 2592 ? 240 ? 240 ? 230 ? 230 ? 230 ? 220
Tirpumas % LST EN 12592 ?99,0 ?99,0 ?99,0 ?99,0 ?99,0 ?99,0
Penetracijos indeksas LST EN 12591, NR NR NR NR NR NR
A priedas
fé“ema““e Klampa, kaiyra 1351 2 LST EN 12595 2530 2370 2295 2230 2175 2135
Dinaminé klampa, kai yra 60 °C Paes LST EN 12596 ? 440 ? 225 ? 145 790 ?55 ? 30
Trapumo temperatiira pagal Frasa °C LST EN 12593 — ?7-5 ?7-8 ?7-10 ?7-12 ?7-15
?ggpfg‘lmas kietéjimui, kai yra LST EN 12607-1
lieckamoji penetracija % LST EN 1426 ?55 ?53 ?50 ? 46 ?43 ? 37
minkStéjimo temperatiros pagal| o, LST EN 1427 28 28 29 29 210 211
zieda ir rutulj padidéjimas
masés pokytis % LST EN 12607-1 20,5 20,5 20,5 20,8 20,8 71,0
® masés pokytis gali biiti teigiamas arba neigiamas; NR — nereglamentuojama
2 lentelé. Elastomerais modifikuoti bitumai (PMB E)
Matavi Bandymo Riisys
Savybé mo K| 40/100-65 10/40-65 | K | 25/55-60 45/80-55 65/105-50 | K | 90/150-45 | K | 120/200-40
vienetas|  Metodas || ey KL TR T T E RS TE T T E T L e L E
Penetracija, kai yra 25 °C 0,1 mm |LST EN 1426 5 | 40-100 1040 [ 3| 2555 | 4| 4580 | 6| 65105 | 8 | 90-150 | 9 | 120-200
Minkstéjimo temperatiira °C |LSTEN1427|5| 265 765 |6| 7260 |7] 2?55 | 8| 250 |9| 245 |10| 240
pagal ziedo ir rutulio metoda
Sankiba tamprumo jégos LST EN 73 72 ?3 ?2 ?71 ?2 72
metodu, kai yra nurodyta Jem? | 13589 LST | 2 | (kaiyra5 | 6 | (kaiyra | 2 |(kaiyra5| 3 |(kaiyra5| 4 |(kaiyra5| 5 |(kaiyra0| 5 | (kaiyraO
temperatiira EN 13703 °C) 10°C) °C) °C) °C) °C) °C)




Matavi

. Bandymo
Savybé mo K| 40/100-65 10/40-65 | K | 25/55-60 45/80-55 65/105-50 | K | 90/150-45 | K | 120/200-40
vienetas| Metodas | ey KL E T L T E KRS TE IR T E Ll E L E
Plitipsnio temperatiira °C LSTZEQ'Z'SO 2235 | 3| 2235 3| 2235 | 3| 2235 | 3| 2235 |4| 2220 |4| 2220
Trapumo temperatiira pagal °C LSTEN /21 245 |3| 25 |5| 210 |7 215 | 8| 2-18 |9] 2-20 |9| 2-20
Frasa 12593
Tamprioji santykiné 0 LST EN n n n n n n n
deformaciia, kai yra 25 °C % 13398 3 ? 70 5 ? 50 5 ? 50 5 ? 50 5 ? 50 5 ? 50 5 ? 50
Tamprioji santykiné 0 LST EN
deformacija, kai yra 10 °C % 13398 0 NPD 0 NPD 0 NPD 0 NPD 0 NPD 0 NPD 0 NPD
Plastiskumo sritis LST EN
°C 14023,5.1.9| 0 NPD 0 NPD 0 NPD 0 NPD 0 NPD 0 NPD 0 NPD
punktas
Patvarumas sandéliuojant LST EN
Minkstéjimo temperatiiry °C 13399 LST | 2 ?5 2 ?5 2 ?5 2 ?5 2 ?5 2 ?5 2 ?5
skirtumas EN 1427
Patvarumas sandéliuojant LST EN
Penetraciiu skirt masJ 0,1 mm| 13399 LST | 3 ?13 2 79 2 79 2 79 3 713 4 719 5 ? 26
Ju skt EN 1426
Atsparumas kietéjimui, kai yra LST EN
163 °C: 12607-1
mases pokytis % | ot 13| 05 |3 25 |3] 05 [3] 05 |3] %05 4] 208 |5] 210
lieckamoji penetracija % |LST EN 1426| 7 ?60 7 ?60 7 ?60 7 ?60 7 ?60 6 ?55 5 ?50
minkstéjimo temperatiiros
pagal zieda ir rutulj °C |LSTEN1427| 2 78 2 78 2 78 2 78 2 78 3 710 3 ?10
padidéjimas
minkstéjimo temperatiiros
pagal zieda ir rutulj °C |LSTEN 1427 3 ?5 2 72 2 ?2 2 ?2 2 ?2 2 ?2 2 ?2
sumazejimas
tamprioji santykiné 0 LST EN " " " " " 5 5
deformacija, kai yra 25 °C % 13398 4 ? 50 4 ?50 |4 ? 50 4 ? 50 4 ? 50 4 ? 50 4 ? 50
tamprioji santykiné 0 LST EN
deformacija, kai yra 10 °C % 13308 0 NPD 0 NPD | 0| NPD [0 NPD | O NPD [O| NPD |O NPD

NPD — savybé nenustatyta; TBR — turi biiti praneSama;

) polimerais modifikuotas bitumas, skirtas poringajam asfaltui;




3 lentelé. Plastomerais modifikuoti bitumai (PMB P)

Savvbe Matavimo Bandymo Rusys
vy vienetas metodas KL | 10/40-65 P | KL | 25/55-55 P | KL | 45/80-50 P | KL |65/105-50 P| KL [90/150-45 P
Penetracija, kai yra 25 °C 0,1 mm LST EN 1426 | 2 1040 3 25-55 4 45-80 6 65-105 8 90-150
Minkstéjimo temperatiira pagal ziedo ir oC LST EN 1427 5 265 6 260 7 255 8 250 9 245
rutulio metoda ) ) ' ' '
Sankiba tamprumo jégos metodu, kai LST EN 13589 ?2 ?3 ?2 ?1 ?2
yra nurodyta temperatiira Jlem? 6 (kai yra 2 | (kaiyra5 | 3 | (kaiyrab | 4 | (kaiyra5 | 5 | (kaiyra0
LST EN 13703 10°C) °C) o0y o0y °C)
Plitipsnio temperatiira °C TS0 | 3| 22 | 3| 2285 | 3| 2235 | 3| 2235 |4 2220
Trapumo temperatiira pagal Frasa °C LST EN 12593 | 3 ?7-5 5 ?7-10 7 ?-15 8 ?7-18 9 ?-20
;aamzpsr ‘fé‘ santykiné deformacija, kai % LST EN 13398 | 0 NPD 0 NPD 0 NPD 0 NPD 0 NPD
Tampriojt santyling deformaci, kal % LSTEN13398 | 0| NeD |0| NeD |0| NeD | 0| NeD |0]| NPD
yra
Plastiskumo sritis oC LST EN 14023, 0 NPD 0 NPD 0 NPD 0 NPD 0 NPD
5.1.9 punktas

Patvarumas sandéliuojant Minks§téjimo o LST EN 13399 n n n " n
temperattry skirtumas C LST EN 1427 2 75 2 75 2 75 2 75 2 75
Patvarumas sandéliuojant Penetracijy LST EN 13399 " " " " "
skirtumas 0,1 mm LST EN 1426 2 ?9 2 ?9 2 ?9 3 ? 13 4 ? 19
Atsparumas kietéjimui, kai yra 163 °C: LST EN 12607-1

masés pokytis % LST EN 12607-1| 3 20,5 3 70,5 3 20,5 3 20,5 4 ?0,8

liekamoji penetracija % LST EN 1426 7 ?60 7 ?60 7 ?60 7 ?60 6 ?55

minkstéjimo temperatiiros pagal oC LST EN 1427 2 28 2 28 5 28 2 28 3 210

zieda ir rutulj padidéjimas ' ' ' ' '

minkstéjimo temperatiiros pagal oC LST EN 1427 2 29 2 29 2 29 5 29 2 29

zieda ir rutulj sumazéjimas ' ' ' ' '

;g“z’rs‘?ésamykme deformacija, kai % LSTEN 13398 | 0 NPD 0 NPD 0 NPD 0 NPD 0 NPD

tamprioji santykiné deformacija, kai % LST EN 13398 | 0 NPD 0 NPD 0 NPD 0 NPD 0 NPD

yra 10 °C

NPD — savyb¢ nenustatyta




VI SKYRIUS. BANDYMALI IR ATITIKTIES [VERTINIMAS
I SKIRSNIS. BENDROJI DALIS

13. Remiantis statybos produkty direktyva 89/106/EEC, atitiktis jvertinama pagal
atitikties deklaravimo sistemg 2+. Tuo tikslu gamintojas turi atlikti pradinj tipo bandyma (zr.
Sio skyriaus II skirsnj) ir vykdyti viding gamybos kontrole, kuri turi bati sertifikuota (zr. Sio
skyriaus III skirsnj), siekiant uztikrinti produkto atitiktj Siame aprase TRA BITUMAS 08
nustatytiems techniniams reikalavimams.

I SKIRSNIS. PRADINIS TIPO BANDYMAS

14. Atitiktis Sio apraso techniniams reikalavimams turi buti jrodoma pradiniu tipo
bandymu. Atitiktis gali biiti pagrista ir bandymais, atliktais anks¢iau pagal Sio techniniy
reikalavimy apraSo nuostatas (pvz., toks pat produktas, tokia (-ios) pati (-¢ios) savybé (-és),
toks pat bandymy metodas, toks pat éminiy émimo metodas).

15. Pradiniai tipo bandymai, susij¢ su atitinkamomis savybémis, turi biiti kartojami, kai
keiCiasi bazinés medziagos ir komponentai ar gamybos procesai, zymiai jtakojantys vieng ar
keletg produkto savybiy.

Pradiniy tipo bandymy ir jy kartojimo bandymy rezultatai turi buti registruojami
kiekvienam produktui kaip to produkto vidinés gamybos kontrolés (VGK) pagrindas. Jie turi
biiti saugomi gamintojo ne trumpiau kaip penkerius metus nuo bandymo atlikimo datos ir
prieinami atliekant tikrinima.

16. Konkre¢iy produkty savybés ir jy vertés, kurios turi biiti nustatytos pradiniais tipo
bandymais, yra pateiktos 1-3 lentelése.

111 SKIRSNIS. VIDINE GAMYBOS KONTROLE (VGK)

17. Gamintojas turi jdiegti, registruoti dokumentuose ir taikyti vidinés gamybos
kontrolés sistema, siekiant uztikrinti produkty atitiktj Sio apraso TRA BITUMAS 08
nustatytiems techniniams reikalavimams. Si sistema (VGK) turi apimti procediiras, jprastinius
patikrinimus, bandymus arba jvertinimus, ir duomenis, kurie reikalingi vykdant produkty
kokybés kontrole.

Jei gamintojas deklaruoja atitiktj gamybos kontrolés sistemos reikalavimams,
taikydamas LST EN ISO 9001 atitinkancig kokybés vadybos sistema, tokiu atveju naudojama
kokybés vadybos sistema turi atitikti LST EN ISO 9001 ir §io apraSo reikalavimus.

Patikrinimy, bandymy arba jvertinimy rezultatai, d¢l kuriy buvo taikomos kokios nors
priemongs, turi biti registruojami taip pat, kaip ir taikytos priemones. Priemones, taikytos,
esant nuokrypiams nuo reikalaujamy verciy arba kriterijy, turi biiti registruojamos ir
saugomos gamintojo VGK procediriniuose reikalavimuose nustatyta laikotarpj.

Iranga

18. Pagal bandymo nuostatas, visa svérimo, matavimo ir bandymo jranga turi buti
kalibruojama ir reguliariai tikrinama pagal dokumentuose nustatytus procedirinius
reikalavimus, daznuma ir kriterijus.

19. Pagal gamybos nuostatas, visa jranga, naudojama gamybos procese, turi biti
nepazeis gamybos proceso pastovumo. [rangos, kuri gamintojo identifikuojama kaip butina
produkto kokybei pasiekti ir palaikyti, kontrol¢ ir priezitira turi buti atlieckama ir registruojama



pagal gamintojo parengtas procediiras, o jraSai saugomi gamintojo VGK procediiriniuose
reikalavimuose nustatytg laikotarpi.

Bazinés medziagos ir komponentai

20. Visy gaunamy baziniy medziagy ir komponenty priémimo sglygos turi biti
nustatytos ir aprasSytos dokumentuose. Taip pat turi biti nustatyti ir kokybés vadove bei
kontrolés plane detaliai aprasyti kriterijai, uztikrinantys baziniy medziagy ir komponenty
atitiktj.

Polimerais modifikuotiems bitumams galioja nuostata, kad tuomet, kai i§ kity tiekéjy
gaunamos CE Zenklu nezenklintos bazinés medziagos ir komponentai, kontrolés plane turi
biiti pateikti maziausi reikalavimai, aprasyti 4 lenteléje.

4 lentelé. Polimerais modifikuoty bitumuy baziniy medZzZiagy ir komponenty
kontrolés schema

Medziaga / Kontrolé Metodas Periodi§kumas
komponentas
Atitiktis tieké&jo Dokumenty A .
S o Kiekviena partija
deklaracijai tikrinimas
Konsistencija, kai yra e 1 s ]
vidutiné darbiné LSTEN 1426 | /rusSis/tickejas/300¢,
_ maziausiai 2/savaitg
temperatura,
Bazinis bitumas arba Konsistez::ti)jz kai yra
koncentrl_lot'fls_ml_slnys, padidinta darbiné LST EN 1427 l/ruvs.ls/tu.ek.ejas/30(.) t;
arba pagrindinis tirpalas _ maziausiai 2/savaite
temperatura,
arba

LST EN 12595 ar
LST EN 12596 ar 1/rusis/tickéjas/300 t;

Klampa LST EN 13702-1/-2 | maziausiai 2/savaite
ar LST EN 13357
l?fl’(k.umentq Kiekviena partija
Polimeras (-ai) ir kiti Atitiktis tiekéjo IKrinimas
priedai deklaracijai .y o B
OrganOIepj[me Kiekviena partija
kontrolé

PASTABA. Organoleptiné kontrolé gali bti neatlickama, jei gamintojas nustaté bet
kokig potencialig grésme sveikatai, saugai ar aplinkos apsaugai, atliekant $ig kontrole.

Produkto bandymai ir vertinimas

21. Gamintojo parengtos procediiros turi uztikrinti visy savybiy nustatyty verciy
pastovumg. Savybeés ir kontrolé:

a) maziausiai 1 karta per metus visoms savybéms turi biti atlikti tipo bandymai (Zitiréti
VI sk. II skirsnj);

b) nuolatiné¢ produkto tipo kokybes kontrolé turi biiti pagrista nustatytais periodiniais
tikrinimais ir patvirtinta dokumentais, siekiant jsitikinti, kad Sio produkto pradiniais tipo
bandymais nustatytos savybes reikSmingai nepakito.

Konsistencijos, kai yra vidutiné ar padidinta darbiné temperatiira, sankibos, patvarumo
bandymai turi buti atlieckami reprezentatyviajam produkto éminiui.



Esant periodinei gamybai, éminys turi biiti paimtas i§ pagamintos produkcijos partijos,
kuria yra laikomas bitumo kiekis, pagamintas ir sandéliuvojamas viename rezervuare, kai tik
produkcijos partija patenka j rezervuarg. Partija yra laikoma ta pacia, kol ji nepapildoma
naujai pagaminta produkcija.

Esant nenutriikstamam gamybos procesui, naudojant nepertraukiamo veikimo maisyklg,
nuolatiné kokybés kontrol¢ gali buti atlickama tiekimo j rezervuarus jrenginiuose, kartu turi
biti atlickamas maisSyklés darbo tikrinimas.

Bandymy periodiSkumas kei¢iamas, atsizvelgiant | konkrecius jrenginius, jy nasuma ir
gamybos procesus. Maziausias bandymy periodiskumas turi bati:

— konsistencijos, kai yra vidutiné darbiné temperatiira, — kiekvieng diena; jei produktas
tiekiamas i§ rezervuaro, kuriame yra ta pati partija, bandymy periodiSkumas gali buti
sumazintas iki vieno karto pagamintai partijai; esant nuolatinei gamybai — vieng kartg
kiekvieniems 200 tony arba per ménes] pagamintai produkcijai, priklausomai nuo to, kuris
atvejis yra daznesnis;

— konsistencijos, kai yra padidinta darbiné temperatira, — kas ménes;j;

— sankibos — kartg per metus;

— patvarumo — kartg per metus.

Atsekamumas ir identifikavimas

22. Kiekviena produkto partija turi buti identifikuota ir atsekama, atsizvelgiant j
produkto kilm¢. Gamintojas turi rastu parengti procediirinius reikalavimus, uZtikrinancius
identifikavimo ir atsekamumui reikalingos informacijos pastovia kontrolg. Sio poskyrio
reikalavimai turi atitikti standarto LST EN ISO 9001:2000 7.5.3 skyriaus nuostatas.

Neatitiktiniai produktai

23. Gamintojas turi parengti procediiras, kuriose turi biiti apraSyta elgimosi su
neatitiktiniais produktais tvarka. Neatitiktinés produkcijos atvejai turi biiti nedelsiant
registruojami ir §ie jraSai turi biiti saugomi gamintojo parengtose procedirose nustatytg
laikotarpj. Sio poskyrio reikalavimai turi atitikti standarto LST EN ISO 9001:2000 8.3
skyriaus nuostatas.

Koregavimo veiksmai
24. Siekiant iSvengti pasikartojanéiy atvejy, kai produktas neatitinka reikalavimy,
gamintojas turi taikyti dokumentais pagrijstus koregavimo veiksmus, pasalinan¢ius neatitikimo

priezast]. Sio poskyrio reikalavimai turi atitikti standarto LST EN ISO 9001:2000 8.5.2
skyriaus nuostatas.

Tvarkymas, sandéliavimas ir pakavimas
25. Gamintojas turi parengti procedirinius reikalavimus, kuriuose apraSyti produkto
prieziros metodai ir reikalavimai produkto sandéliavimo zonoms, siekiant apsaugoti
produkta nuo pazeidimo ir sunaikinimo.

IV SKIRSNIS. BANDYMO METODAI

26. Bandymai turi buti atliekami pagal techniniy reikalavimy aprase nurodytus
standartus.



VII SKYRIUS. ATITIKTIES DEKLARAVIMAS IR CE ZENKLINIMAS

27. CE zenklo simboliu, jskaitant lydintjjj dokumentg, Zenklinama pagal LST EN 12591
ir LST EN 14023 standarty ZA priedy ZA.3 skyriy.

Jei keliy bitumas arba polimerais modifikuotas bitumas pagal pradinius tipo bandymus
atitinka $io apraSso TRA BITUMAS 08 reikalavimus, o notifikuotoji sertifikavimo jstaiga
iSdavé toliau apraSyta sertifikata, gamintojas turi parengti ir saugoti atitikties deklaracija.
Produktas turi biiti pazymétas CE Zenklu.

28. Atitikties deklaracijoje turi biiti nurodyta:

— gamintojo pavadinimas ir adresas, gamybos vieta;

— produkto apraSymas (tipas, identifikavimas, naudojimas) ir CE zenklinimo
informacijos lydrasc¢io kopija;

—nuoroda | §} techniniy reikalavimy aprasg ir atitinkama standartg;

— taikymo sritys;

— pridedamo vidinés gamybos kontrolés sertifikato numeris;

— asmens, jgalioto pasiraSyti deklaracija gamintojo arba jo jgaliotojo atstovo vardu,
vardas ir pavardé bei einamos pareigos.

29. Deklaracija turi bti pagrjsta notifikuotosios sertifikavimo jstaigos iSduotu vidinés
gamybos kontrolés sertifikatu, kuriame, papildant anks¢iau pateikta informacijg, turi biiti
nurodyta:

— notifikuotosios sertifikavimo jstaigos pavadinimas ir adresas;

— vidinés gamybos kontrolés sertifikato numeris;

— sertifikato galiojimo sglygos ir laikas, kai taikytina;

— asmens, jgalioto pasiraSyti sertifikata, vardas, pavardé bei einamos pareigos.

30. Anksciau minéta deklaracija ir sertifikatas turi biiti parasyti lietuviy kalba.

31. Gamintojas ar jo jgaliotasis atstovas yra atsakingas uz CE Zenklinimg. CE Zenklo
simbolis turi buti patvirtintas pagal direktyva 93/68/EEB ir nurodytas naudojamuose prekybos
dokumentuose (pvz., vaztaras¢iuose) pagal VIII skyriy.

32. Kartu su CE Zenklu turi biiti pateikti Sie duomenys:

— notifikuotosios sertifikavimo jstaigos identifikavimo numeris;

— gamintojo pavadinimas arba prekinis zenklas ir adresas;

— du paskutinieji CE Zenklinimo mety skaitmenys;

— gamybos kontrolés sistemos sertifikato numeris;

—nuoroda } LST EN 12591 arba LST EN 14023 standartus;

— produkto apraSymas: zyméjimas pagal 1-3 lenteles ir numatomas naudojimas;

— savybiy duomenys.

~ : LN CE atitikties Zenklinimas,
. susidedantis is ,,CE ““ simbolio,
i pateikto direktyvoje 93/68/EEB

01234 Notifikuotosios jstaigos
identifikavimo numeris

AnyCo Ltd. P.O. Box 21, B-1050 Gamintojo pavadinimas arba
prekinis zenklas ir adresas
06 Du paskutinieji CE Zenklinimo mety
skaitmenys

01234-BPR-00234 Sertifikato numeris




EN 12591

Keliy bitumas: 50/70,
numatomas naudoti keliy, aerodromy ir kity ploty dangy
jrengimui ir priezitirai

Konsistencija, kai yra vidutiné darbiné temperatira
Penetracija, kai yra 25 °C .........ccovveneeene 50-70x 0,1 mm
Konsistencija, kai yra padidinta darbiné temperatiira
Minkstéjimo temperatiira 46 °C-54 °C

Konsistencijos patvarumas, kai yra vidutiné darbiné

temperatiira

Atsparumas kietéjimui, kai yra 163 °C (EN 12607-1
standartas)

Liekamoji penetracija, kai yra 25 °C ................ ?50 %
Konsistencijos patvarumas, kai yra padidinta darbiné
temperatura

Atsparumas kietéjimui, kai yra 163 °C (EN 12607-1
standartas)

Minkstéjimo temperatiiros padidéjimas ............ ?79°C

Nuoroda j Europos standartq

Produkto aprasymas ir informacija
apie reglamentuojamas
charakteristikas

1 paveikslas. CE Zenklinimo informacijos pavyzdys

01234

CE atitikties zenklinimas,
susidedantis is ,, CE “ simbolio,
pateikto direktyvoje 93/68/EEB

Notifikuotosios jstaigos
identifikavimo numeris

AnyCo Ltd. P.O. Box 21, B-1050

06

01234-CPD-00234

Gamintojo pavadinimas arba prekinis
Zenklas ir adresas

Du paskutinieji CE Zenklinimo mety
skaitmenys

Sertifikato numeris

EN 14023

Polimerais modifikuotas bitumas + marké, numatomas naudoti
keliy, aerodromy ir kity ploty dangy irengimui ir priezitirai

Konsistencija, kai yra vidutiné

darbiné temperatiira ..........ccceeveeevvrcveeccceccnne klasé
Konsistencija, kai yra padidinta

darbiné temperatiira ........coeevveenseessecseecsaecnees klasé
Sankiba ir taikytas bandymo metodas ................ klasé

Konsistencijos patvarumas, kai yra

Nuoroda j Europos standartq

Produkto aprasymas ir informacija
apie reglamentuojamas
charakteristikas




vidutiné darbiné temperatiira .........cccceeeeuerceneeee klasé

Konsistencijos patvarumas, kai yra
padidinta darbiné temperatiira .........cceceerueeneee. klasé

Pavojingos medzZiagos X: ............. (maZiau nei x ppm)

2 paveikslas. CE Zenklinimo informacijos pavyzdys

Kartu su konkrecia informacija apie pavojingas medziagas, kai reikia ir kada reikia, prie
produkto pridedami atitinkamos formos dokumentai, kuriuose pateikiami kiti teisés akty
reikalavimai, susij¢ su pavojingomis medziagomis, taip pat kita batina informacija, numatyta
Stuose teiseés aktuose.

PASTABA. Nebitina nurodyti Europos teisés akty, kai néra nacionaliniy pakeitimy.
VIl SKYRIUS. DUOMENYS, PATEIKIAMI LYDRASCIUOSE / VAZTARASTYJE

33. Lydinc¢iuose dokumentuose maziausiai turi biiti pateikti Sie duomenys:
— CE Zenklas;

— gamintojas ir gamybos vieta;

— produkto aprasymas pagal §j techniniy reikalavimy aprasa;

— informacijos apie pradinio tipo bandymo rezultatus gavimo galimybé.

IX SKYRIUS. BAIGIAMOSIOS NUOSTATOS

34. Siuo techniniy reikalavimy aprasu Lietuvoje jgyvendinami LST EN 12591 ir LST
EN 14023 standartai. Remiantis pradiniy tipo bandymy, vidinés gamybos kontrolés ir
kontroliniy bandymy rezultatais, produkty technologinémis ir funkcinémis savybémis, Sis
aprasas gali biiti tikslinamas ir tobulinamas.




